HE TOJIbKO AJIDKMNHWNBOE
...HO 1 UBEeTHOoe

KpalleHHble alloMUHNEBbIE NNIEHTbI U TUCTbI

NIJE SVE U SIVOM
...ima nesSto i u bojama

bojene aluminijumske trake i limovi
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IMPOL SEVAL
VALJAONICA
ALUMINIJUMA JE FABRIKA
SA PREKO TRIDESET PET
GODINA ISKUSTVA U
PROIZVODNJI BOJENOG
ALUMINIJUMA COIL
COATING POSTUPKOM

To je proces pri kome se

na odmaséenu i hemijski
pripremljenu povrSinu
aluminijumske trake boja
(u te¢nom stanju) nanosi
valjcima, nakon Cega se
vrsi pecenje boje, Cime se
dobija ¢vrst, ali istovremeno
elastican bojeni nanos, koji
moZe podneti razne forme
savijanja i oblikovanja.

IMPOL SEVAL
ANNFOMUHUEBBIN
MPOKATHbI 3ABO/
CBOJIEE YEM
35-JIETHUM OMbITOM

B NPON3BOACTBE
OKPALLUEHHOIO
ANOMUHUA C
UCNMOJIb30BAHUEM
MPOLECCA COILCOATING.

JT0 npouecc, Npy KOTOPOM Ha
06e3KUPEHHYI0 U XUMUYECKN
NoAroTOB/IEHHYI0 MOBEPXHOCTb
HaHOCAT NONOCAMM KPACKK

(B }MAKOM BUIE) PONUKAMMU, 3a
CYET 3TOro NMPOMUCXOANT BbiNeyKa
KpacKu, JOCTUTaeTCs HeCTKOCTb
1 B TO e Bpems 31acTuyHoe
LUBETHOE MOKPbITUE, KOTOPOE
MOXET BbllepaTb pa3inyHblie
(hopMbl CKPYYMBaHUSA 1
dhopmupoBaHus.
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U CILJU PODIZANJA
SPOSOBNOSTI FIRME
DA ODGOVORI SVE
DELIKATNIJIM ZAHTEVIMA
KUPACA, A PRATECI
TEHNOLOSKI RAZVO),
REALIZOVALI SMO
INVESTICIJU U NOVU,
SAVREMENU LINIJU ZA
BOJENJE KAPACITETA
25000 T/GOD. BOJENOG
ALUMINIJUMA

Iskustvo ste¢eno na “staroj“ liniji
za hojenje, koja je pocela sa radom
davne 1974. godine uz vrhunska
tehnoloSka reSenja i visok stepen
automatizacije, garantuje i
vrhunski kvalitet bojenih traka.
Vrhunskom kvalitetu bojenih
traka doprinosi i nova linija za
ivicenje, odmascivanje, istezanje

i ravnjanje traka, koja je sastavni
deo ove investicije. Na taj nacin se
dobijaju trake izuzetne ravnode,
bez talasavosti, Cime se stvaraju
preduslovi za proizvodnju bojenih
traka za najzahtevnije proizvode:
panele, bondove i sl.

ANA TOIO YTOBbI
YBEJINYUTL CMNOCOBHOCTb
OTBEYATb BCEM TOHKUM
TPEBOBAHUAM NOKYNATENA
U PbIHKA U CNIEAA 3A
PA3BUTUEM TEXHONOT U,
MbIl OCYLWLECTBUIN
MHBECTULIUX B HOBBDIE,
COBPEMEHHbIE INHNWX ANA
OKPACKN MOLLHOCTbIO
25000 T/ roa.
OKPALUEHHOIO ATIOMUHNA

OnbIT, HAKONNIEHHbIV Ha “cTapbix”
OKPaCOYHbIX NTMHUAX, KOTOPbIN Havyanca
elle B 1974 rofly C NepBOKNACCHbIX
TEXHONOTMYECKMX PELEHNI N BbICOKOWA
cTeneHn aBToMaTu3aunu, ABnaetca
rapaHTven BbICOKOro KayecTBa
LLBETHOWN NEHTbI.

B fononHeHne K BbICOKOMY

KaQuyecTBY LBETHOW NIEHTbI BaXHbIM
ABNAETCA HOBAA NMHUA ANA KPOMKM,
06e3X1prBaHNs, pacTaXeHUs 1
BbINPAMNEHNA NEHTbI, KOTOpas
ABNAETCA HEOTbEM/IEMOW YaCTbIO 3TOM
nHBectTULMmn. Takum o6pa3om, neHTa
nosy4aeTca NCKNIYUTENbHO POBHAA,
6e3 BO/IH, CO3/laBas TEM CambIM
yCN0BUA A1A NPOU3BOACTBA LLBETHOM

NEeHTbl AnA CaMblX TpE6OBaT6ﬂbeIX

n3aennn: naHenem, KOMNO3UTHbIX
naHenen (alu-bond) n.a.

Sistem za pranje i ispiranje trake

Sistem za nano3enje i kontrolu trazene
debljine sloja hemijske pripreme

Automatski reZim rada uredaja za
nanosenje boje

Kontrola debljine nebojene trake i
debljine bojenih nanosa (debljina
prajmera i zavrsnog sloja boje na
“licu®). Kontrola se vr3i sa tri meraca.

-0

OYnCTKY 1 MPOMBbIBKN NEHTbI

Cucrema NPUMEHEHNA U H606X0AVIMbIl7I
KOHTPOJIb TONLWWHBI XUMNYECKUX NpenapaToB

ABTOMATUYECKN PEXUM YCTPOIACTBA ANA
HaHeceHus LuBeTa

KOHTPO/Ib TONLMHBI HEOKPALLIEHHOW NEHTbI

1 KOHTPOJIb TOMLLMHbBI OKPACKK (ToNLMHa 7’
TPYHTOBKW W MOCNEAHMI CNON KpacKu \ )
Ha «1MLL0»). KOHTPOMb COCTOUT U3 TPeX /"6 '
KOHTPOJIbHBIX MYHKTOB.
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POSEBNA PAZNJA

Mbl XOTEJIN bbl

NA LINIJI SE MOGU

HA TNHUW MOXKET

POSVECENA NOAYEPKHYTb, YTO OCOBOE BOJITI TRAKE OD bbITb MOKPALLEHA
JE EKOLOSKIM BHUMAHWE YOENAETCA ALUMINIJUMA | JIEHTA U3 AIOMUHNA
ASPEKTIMA, JER JE JKOJIOTMYECKUM CELIKA n CTANIN
NOVA LINIJA ZA BOJENJE ACTMEKTAM, TAK KAK HOBAS ALUMINIJUM ATOMUHMI
IZRADENA U SKLADU NINHUA ANA OKPACKM walitet streterovan .
- ayecTBO  PacTAHYTO
SA NA] STROZ”IM CO3AAHA B COOTBETCTBMM legure serije: 1XXX; 3XXX; 5XXX; 8XXX cnnas CEPUM: 1IXXX; 3XXX; 5XXX; XXX
STANDARDIMA ZA C CAMbIMU CTPOTUMH standard  EN573-4 crangapT  ENs573-4
7ASTITU 7IVOTNE CTAHIAPTAMM OXPAHb! stanje  nakon bojenja H o; H 42; H 44; COCTOSIHWE  MOC/e OKpalMBaHWA
~ H 46, H48 Ho; H 42; H 445 H 465 H 48

SREDINE OKPYXAKLEN CPEADI .

CELIK CTAJIb
Ovim potvrdujemo da smo MoaTBEpXKAAOLWMMN, YTO kvalitet  skin-pasiran; blago zauljen; KayecTBO  CNerka MacnsHucras;
druStveno odgovorna firma, koja Mbl ABNSEMCA COLMNANLHO nepasiviziran HenoKpbITas

radec¢i danas misli na buduénost
i svoje potomke, jer se trudimo
da prirodu maksimalno zastitimo
od degradacije.

NaSa firma je izuzetno posvecena
kvalitetu proizvoda, Sto je u

OTBETCTBEHHOW KOMNaHuen,
KoTopas paboTas ceroaHs,
AyMaet o byayliem 1 0 CBOUX
MOTOMKAX, TaK KaK Mbl CTPEMUMCS
K MaKCMManbHOW 3aluTte
MPUPOABI OT 3arpsA3HEHNS.

legure  niskougljeni¢ni; DX51D; DX53D
standard  EN 10346

nanos cinka  140; 180; 225; 275 g/m2
sa obe strane

stanje  nakon bojenja H 44; H 46; H 48

cnnaB  HU3KoyrnepogHblid; DX51D; DX53D
craHgapt  EN 10346

HaHeceHue UMHKa  140; 180; 225; 275 g/m2
Ans 06enx cTopoH

coctoaHne  nocne okpawmnsanuua H 44; H 46; H 48

skladu sa sertifikovanim sistemom Halwa KomnaHus o4eHb CTPEMUTCA DIMENZIJE TRAKA PA3MEPbLI NEHTbI
menadZmenta kvalitetom K BbICOKOMY Ka4ecTBY NpoayKLuu, debljina  0.15 - 1.5 mm za aluminijum TONWWHA  0.15 - 1.5 MM anlOMUHU
(saglasno standardu 1SO KOTOpas COOTBETCTBYET 0.15-1.0 mm za Celik 0.15-1.0 mm cTanb
9001:2008.) Ciji je moto: “Kvalitet cepTuduLMpoBaHHOW CUCTEME dirina  max. 1500 mm WYpUHa  max. 1500 mm

je prioritet broj jedan u radu IMPOL MeHemkmeHTa kadectsa (ISO unutradnji pre¢nik 508 mm; 600 mm BHYTPEHHUI AUameTp 508 mm; 600 mm
SEVAL Valjaoplce e‘llur.mmjuma 9001:2008) U Hal AeBU3: spolja3nji preénik 2000 mm max. HapYMHbIA AMAMETP 2000 MM max.

U skladu sa tim principom “KayecTBo ABNAETCA NPUOPUTETOM te¥ina 15000 kg Bec 15000 kg

finkcioniSe i nova linija za bojenje Homep oauH B pabote IMPOL

na kojoj se bojene trake kontroliSu SEVAL AntomnHuneBbIn 3aBoja”

u skladu sa ECCA normama

(na samoj liniji i u savremeno
opremljenoj laboratoriji koja se
nalazi uz liniju).

B cooTBETCTBUM C ITUM
NPUHLMUNOM 1€ACTBYIOT U HOBblE
JIMHUMN OKPACKU, HA KOTOPbIX
LIBETHAA NIeHTa KOHTpoNMpyeTCcs
B COOTBETCTBMM CO CTaHAapTamu
ECCA (Ha camoi IMHUN 1 B
coBpemMeHHOo 060pya0BaHHOW
nabopatopun (pacnonoxeHa
BAO/b INHUN).

VRSTE BOJA  SJA) / GLOSS

poliester  max. 90%
super poliester ~ max. 90%

BUAbl LLBETA OTTEHOK

nonuacrep max. 90%
cynep-nonmactep  max. 90%

poliuretan/poliamid 30 % +/- 5% nonuypeTtaH/nonmamug 30 % +/- 5%

PVDF  cca35%
* nijanse boja su u skladu sa RAL ton-kartom

Na liniji je ugraden uredaj za toplu laminaciju PET
i PVC folija tako da kupcima moZemo ponuditi
trake sa teksturom drveta, strukturom mermera,
granita, patiniranog bakra i sl.

PVDF  cca35%
* OTTEHKW B COOTBETCTBUU C LLBETOBON LWKanon RAL

Ha nvH1m BCTPOEHO YCTPOWCTBO ANA ropAYero
namuHupoBanua u PET nnexku MBX, 1 Takum obpasom
Mbl MOXEM NPef0oCTaBUTh KIVEHTaM ClefyIoLLYI0 NeHTY:
C APEBECHOW CTPYKTYPON, CTEKCTYPOW Mmpamopa,
rpaHvTa, NaTMHUPOBAHHOW Meau, U T.A.




poliester
super-poliester
poliuretan / poliamid
PVDF

poliester
super-poliester
poliuretan / poliamid
PVDF

nonaunacrep
cynep-nonuacrep
nonauypeTaH/noavammn
PVDF

nonmacrep
cynep-noauacrep
nonauvypeTtaH/nonvammg
PVDF

POREDENJE BOJA PO KVALITETU

otpornost  otpornost  hemijska  otpornost stabilnost

na savijanje navlagu otpornost na koroziju boje / sjaja

OTPORNOST BOJA NA UTICA) SREDINE

seoska gradska industrijska  udaljenost od obale
5-15 km <5 km

4 3 2 2 0

5 4 2 3 1

5 5 4 4 3

5 5 4 5 4

Legenda: 1 - najlosije, 5 - najbolje

CPABHEHWE LIBETA MO KAYECTBY

COMNpOT1B/IEHNE COMPOTUBNEHNE XUMWUYECKOE  COMPOTUB/IEHNE CTabMbHOCTb

Ha u3rmb Ha BNaXHOCTb COMPOTUBEHWE  HOPPO3UM LiBeTa
3 4 2 3 4
3 4 3 3 4
4 5 4 4 4
5 5 5 4 5

YCTOM4MBOCTb LIBETA K KIIMMATUHECKUM BO3AENCTBUAM

CenbCcKa FOPOACK MPOMbILLIEHHAA PACCTOsHHbIE OT bepera
5-15 km <5 km
4 3 2 2 0
5 4 2 3 1
5 5 4 4 3
5 5 4 5 4

Cucrema 0603HaYeHU: 1 - CAMblii MIOXOW, 5 - CAMbI XOPOLLN

tvrdoéa
povrsine

w v &~

TBEPAOCTb
MOBEPXHOCTYA

4

4
5
3

zastitna folija (opciono)
boja (lice)
prajmer

sloj hemijske
pripreme

Aluminijum

sloj hemijske
pripreme

zastitni lak

zastitna folija (opciono)
boja (lice)
prajmer

sloj hemijske
pripreme

Aluminijum

sloj hemijske
pripreme

prajmer

boja (nalicje)

3alUTHAA nieHKa (IonoNHUTEbHO)

uBet (MMuesas cTopoHa)

FPYHTOBKa

CNON XMMUNYECKOW

MOArOTOBKM .
ANOMUHNNT T~

CNON XMMUYECKOM
NoAroTOBKM T

3alUUTHBIN NaK

3aluTHas naeHKa (4ononHUTeNbHO)

uBet (nMuesas cTopoHa) \
FPYHTOBKa \
cnomn XMMMR
MOArOTOBKM \
AntlomMuUHURN ’\
CNOWN XMMUYECKOWN

MOAroTOBKM \
rPpyHTOBKQA ———

uset (czaan)



ZBOG KOROZIONE
POSTOJANOSTI, MALE
TEZINE, IZUZETNE
SPOSOBNOSTI
OBLIKOVANJA |
DEKORATIVNOSTI BOJENE
TRAKE OD ALUMINIJUMA
IMAJU VEOMA SIROKU
PRIMENU

NajviSe se koriste u
gradevinarstvu za izradu:
pokrivki, fasada, gradevinske
galanterije (oluka, snegobrana,
lamperije, slemenjaka, uvala,
okapnica i drugih vrsta op3ivki),
termoizolacionih panela,
bondova, spustenih plafona,
elemenata za zastitu od

sunca (roletni, venecijanera,
solomatika). Osim toga, koriste
se u proizvodnji kuénih aparata
(frizidera, maSina za pranje vesa,
mikro-talasnih pecnica, maSina
za pranje sudova), transportnih
sredstava (kamp prikolica trejlera,
sportskih camaca i glisera

itd), saobracajnih znakova,
registarskih tablica, bilborda,
reklamnih panoa itd.

BJIATOJAPA
YCTONYNBOCTHU

K KOPPO3UWN,
MAJIOMY BECY,
OT/INYHON
NNACTUHHOCTU N
JOEKOPATUBHOCTH
MMEET LLNPOKOE
NMPUMEHEHUE

Mcnonb3yeTcs B OCHOBHOM B
CTPOUTENIbHOM NPOMbILLINEHHOCTK:
ANS U3rOTOB/IEHWS NMOKPbITUNA,
chacanos, Ans U3roTOBNEHUA
enob6oB, cHerogepartenen,
06LINBKN, TEPMOU3ONALNOHHBIX
naHenen, KOMNO3UTHbIX MaHenen,
MOTO/IKOB, 31EMEHTOB 3aLLUTbI

OT COMHUA (3kanto3u, WTOpHbI,
conomatuka). Kpome Toro oHu
MCNONb3YOTCSA B NPOM3BOACTBE
ObITOBON TEXHUKM (XONOAUNBHUKN,
CTMpanbHble mawwmnHbl, CBY-
neyu, NoCyOMOEYHbIe MallnHbI
U T.0.), TPAHCNOPTHbIE CPeACTBa
(Npuuenbl, CNOPTUBHBIE TOAKM

1 CNOPTUBHbIE KaTepa U T.4.),
[AOPOXKHbIE 3HAKWU, HOMepHbIe
3HaKW, PeKNamHble LWKnThI,
peKnamHble NaHenn 1 Tak aanee.
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